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3.2
TRA, TEXTIL OCH PAPPER
SOM UNDERLAG

Ingalill Nystrom,°® Liv Friis,* Johan Knutsson™
och Anneli Palmsksld™

Detta kapitel fokuserar pa underlaget som material och teknik i inred-
ningarnas méleri och ménstrade textilier i Hilsingland. Hantverkaren
gor sitt materialval beroende pi tillgidng, ekonomi, miljo, konventioner
och kunders efterfragan. Det tidiga viggmaleriet under 1700-talet var
framfor allt utfore pa tri eller textil. Under tidigt 1800-tal introducera-
des dven papper som underlag. Tri av olika slag utgor dven underlag for
bemalningen av mobler. Inredningstextilierna kunde vara tillverkade i
olika material och tekniker och den bottenvivda textilen kunde utgora
underlag for dekorationer och ménster i andra tekniker.

De olika underlagsmaterialen beskrivs hiar mer i detalj utifran egen-
skaper, tekniker och hantverkares kunskaper. Storst fokus kommer att
ligga pi papper som underlag eftersom en separat fallstudie om detta
har genomforts i projektet. Kapitlet avslutas dirfér med en detaljerad
beskrivning av de olika moment som ingir i hantverksmissig pappers-
tillverkning.

Underlag i interiormaleri

Det tidiga viggmileriet i Hilsingland under 1700-talet var utfoért pa
tri eller textil. Triunderlaget utgjordes framfor allt av den slitbilade,
timrade furuviggen i stugan. Aven trilister och -paneler i furu har ut-

108.Ingalill Nystrom har bidragit med kunskapen om tri, textil och papper
som underlag fér maleri.

109.Liv Friis har gjort fallstudien om papper i Hilsingland.

110.Johan Knutsson har bidragit med delen om trd som underlag och mébler.

111. Anneli Palmskold har bidragit med kunskap om textil som material i
inredning.



3.2. Trd, textik och papper som underlag

gjort underlag i méleri. DA textil forekommer som underlag i omradet
ir det oftast ny viv som anvints. I enstaka fall finns ocksi exempel pa
dteranvind textil som underlag. I Sydsverige var ateranvinda textilier
som underlag i folkliga sammanhang mycket vanligt (Nystrom 2012).
Textilunderlaget var vanligtvis av lin vivt i tuskaft, ibland ocksa fiskben
eller kypert. Textilien spindes upp direkt mot timmerviggen for att
sedan bemalas. Vid maleri pé textil forekommer ocksé en grovre, titare
kvalitet av linne, ibland i jute eller hampa. Ibland rér det sig om en sa
kallad buldansviv, det vill siga en grov vivnad i tuskaft, vivd av linne,
hampa eller jute. Under 1800-talet anviindes ibland tidningspapper som
viarmeisolering mellan textil och timmervigg samt for att skapa ett jim-
nare underlag. Under denna period kan viggmaleriet dven vara utfort
pa papper, troligen av typen makulatur. Ibland dr pappret uppspint
med nubb, i andra fall har det fodrats upp och limmats fast, mot en
glesvivd textil for att halla samman bittre vid byggnadens eventuella
rorelser.

Underlag av tri, textilier eller papper for viggmaleri har ibland for-
behandlats med ett lim innan det har grunderats och sedan bemalats.
Denna typ av forbehandling kallas for isolering och har funktionen
att den mittar och fixerar de porosa och hygroskopiska fibrerna, vilket
gor att vattenloslig grundering fister bittre. Grunderingen i sin tur
fungerar som reflektor och behovs ocksa f6r de magra firgernas skull.
Oljemalade trilister har sillan grunderats eller isolerats. Fet oljefirg
suger in och fister bra mot det porésa triunderlaget.

I undersokningen av inredningsméleriet har flera exempel pa gles-
vivd tuskaft i linne, en si kallad entrinning, patriffats. Viven utgor ofta
underlag for tapeter och méleri pa papper. Pi virldsarvsgirden Bom-
mars finns ett rum inklitt med denna viv (se fig. 1). Viven har spints
upp och forberetts med fastlimmat tidningspapper. Av nigon anledning
har rummet sedan férblivit obemalat. Huruvida produktionen av dessa
glesa vivar bara gillde Hilsingland eller om de 4ven saldes och anvin-
des pa andra platser ir okint.

En viktig del av hantverkarens kunskap handlade om vilka egen-
skaper olika material har och hur de fungerar var for sig och tillsam-
mans samt i olika hantverkliga kontexter. Ett exempel pa detta ir att lin
krymper vid fuktning, men expanderar och tinjs ut vid torkning. Dessa
egenskaper har hantverkaren forhallit sig till och varit medveten om
vid uppspinning av viv. I traditionellt maleri, framfor alle stafflimaleri,
spinns duken om ett antal ginger tills fibrerna har ordnat sig och slapp-
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Figur1 (3.2.1): En
glesvévd linne-
vivnad, entrin-
ning, som forbe-
retts f6r maleri pa
varldsarvsgarden
Bommars. Foto:
Ingalill Nystréom
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nat av. Vid den sista uppspianningen isoleras duken med liml6sning som

fixerar och laser fibrerna. I inredningssammanhang har momenten av
upprepad uppspanning hoppats 6ver och fixeringen kan ha gjorts direke
med hjilp av lim. I sydsvenskt bonadsmaleri har stirkelselim ibland
anvints, vilket troligen dven har férekommit i Hilsingland. Mojligen
kan ocksa tvittad textil ha anvints som underlag eftersom det slappnat
av och ror sig mindre, det vill siga att fibrerna efter upprepad tvitt dr
mindre krymp- och svillningsbenigna.

Hantverkaren har kreativt forsokt losa sin uppgift pa ett tidsbespa-
rande sitt, utan att allefor mycket dventyra resultatets kvalitet. De djupa
kunskaperna om materialens olika egenskaper och anvindningsomra-
den var anvindbara vid tillverkning och nyttjande av materialen samt
vid skotseln av de mélade ytorna.

Trd som material i mébler

Tillverkningen av mébler har genom historien varit beroende av
materialet trd. Tri ir ett levande och hygroskopiskt material som ror
sig vid fukt- och temperaturfluktuationer. Dessa egenskaper piverkar
hur moébler konstrueras och fogas samman. Skilda tillverkningstekni-
ker och -processer kriver olika verktyg beroende pa trislagets hirdhet,
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porositet och bearbetningsbarhet. Trislagens varierande egenskaper
gor dem mer eller mindre limpade for olika andamal.

Ask och idegran kan anvindas i tunnare dimensioner dn furu, utan
att knickas vid belastning. Bok later sig bojas, basas, med hjilp av vir-
me och dnga. Ek och alm ir sarskilt slitstarka och tiliga trislag, mot-
stindskraftiga mot skadeinsekter och réta. Lind, ek, al, asp och bjork
lampar sig for skulptur, som skurna moébelornament. Lind dr mycket
mjukt och littbearbetat och tillater skuret arbete pd extrem detaljniva.
Barrtri, liksom lovtrd som al, bjork och ek har varit vanliga trislag for
stolar, sirskilt stolar i sargkonstruktion. Ibland har flera trislag blandats
i en och samma mobel, med till exempel stolpar i furu, sits av ek och
skurna detaljer i bjork eller lind.

Furu och gran har hort till de vanligaste materialen f6r mobeltill-
verkning i Sverige - frimst i folkliga sammanhang. De har anvints for
att de har varit de mest tillgingliga. Furu dr mer kvistfritt 4n gran och
dirmed limpligare f6r flera indamail eftersom kvistar limnar spar i
virket. Ur dem kan kida sippra fram och de kan falla ur nir triet tor-
kar. I norra Sverige ir virket titvuxet pia grund av langsam tillvixt i
det kallare klimatet, vilket gér materialet mer tiligt, motstandskraftigt
mot angrepp och lampligt for bide konstruktion och utfyllande partier.
Aven om lévtrislag generellt limpar sig bittre for skuren dekor har
barrtrislag anvints for skulpterade mobeldetaljer med férvanansvirt
stor precision. Furu har sillan exponerats som obehandlad yta, utan
vanligen bemilats eller pa olika sitt ytbehandlats for att framstd som
nagot annat, mer exklusivt och dtravirt traslag eller material.

I mobelmaleriet finns vissa generella principer for val av malarma-
terial och komposition av motiv och ménster, val som i sin tur har med
underlaget och mébelns konstruktion att géra. Férvaringsmaobler, som
skip och kistor, erbjuder plana ytor limpade f6r malad dekor. Dessa
mobelkategorier, liksom golvur och skrin, hor till de statusfyllda all-
mogemobler som brukar vara praktfullt bemalade. I Hilsingland har
vi dirutover dven att rikna med de for omradet typiska mossborden,
en kombination av forvarings- och bordsmobel, och de for festmaltiden
avsedda langborden med dess malade bordsskivor. I jimforelse med
det arkitekturbundna interiérmaleriet ir de inom mobelmileriet till
buds stiende obrutna ytorna inda begrinsade. De berittande figursce-
nerna saknas néstan helt. Fokus ligger istillet pd ornamentiken, ofta
abstrake, stiliserad och vanligen strikt symmetrisk. Hos ett malat skip
ir mobelns konstruktion framhivd, inte dold, genom betoningen av
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ramverk och fyllningar (dérrspeglar), med profilerna runt dérrspegeln
malade i en avvikande firg. Oljefirgen ir ofta tunt palagd, sillan pastost
och flodigt. Oftast saknas grundering. Malaren tycks inte ha haft nigra
problem med att mala pi ett underlag som kunde vara bade ojimnt och
defekt genom kvistar och spanutslag i ytan.

Textil som material i inredning

I Hilsingland forekom en omfattande linodling och linnevivning,
bade for eget bruk och for forsiljning (Fiebranz 2002:24, 84ff). Under
1700- och 1800-talen var tillverkningen specialiserad. I den sodra de-
len sildes skiktat och berett lin och i den norra grévre vivnader som
buldansviy, foderviv och bolsterviv (Nylén 1995:129) samt dven segel-
duk (Fiebranz 2002:105). Den inhemska efterfrigan pa grov linneviv
okade under 1700-talet pa grund av krig och vixande handel (ibid.).
Produktionen gillde segel, tilt och uniformer. Med andra ord pagick
en omfattande produktion av lin, som dven anvindes i inredningssam-
manhang som underlag till maleri och till bland annat gardiner, mattor,
singklidder och handlakan.

Sjilva linberedningen var mycket arbetskrivande, vilket ocksa gil-
ler spinningen och tvinningen av garnerna. Det behovdes tre till fyra
spinnerskor for att férsorja en viverska med material (Nylén 1995:118).
Genom nyodling i Hilsingland och den allminna befolkningstillvixten
okade tillgangen till lin (Fiebranz 2002:106). Aven teknisk utveckling
bidrog till att linproduktionen 6kade fram till 1820-talet. Detta tack vare
innovationer som vattendrivna linbrakor och linskiktor som byggdes
under 1700-talets andra hilft (Nylén 1995:116f; Fiebranz 2002:105f).

Mot slutet av 1700-talet fick linet konkurrens av bomullen, genom
import via England. Detta var ett nytt material som nu blev tillgéing-
ligt i vistvirlden genom tidens kolonialism och slavhandel (Palmskold
2017:31; Yafa 2006; Lemire 2011). Bomull blev ett oerhort populirt
material.”> Det limpade sig vil for att firga in i klara firger som till
exempel rote, se kapitel 3.3 Firgers framstdllning, distribution och anvéind-
ning. Vejde, turkiskz rott och andra farger. Garn och trdd kunde firgas in och
anvindas till vivnader i olika firger och monster eller till broderier och

112.Ett exempel pd bomullens popularitet 4r att den brittiska konsumtio-
nen av ribomull 50-dubblades mellan dren 1770 och 1830 (Nyberg & Lundqvist
2013:12).
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spetsar. Tyger i bomull kunde anvindas som underlag for monstrade
tryck, som till exempel de kattuner som blev oerhort populira i det
folkliga modet.

Exakt hur det gick till nir befolkningen i Sverige borjade anvinda
bomull som material, ir oklart iven om bevarade textilier i viss man
kan hjilpa till att belysa fragan. Klart ir att de inhemska mekaniserade
bomullsspinnerierna som anlades, blomstrade under 1800-talets forsta
hilft och att 1830-talet riknas som det decennium da bomull fick sitt
stora genombrott (Nyberg & Lundqvist 2013:12). Raibomull importera-
des fran Amerika och England. Forst kom importen via Stockholm, for
att senare flyttas till Goteborg for att mota efterfrigan fran den tidiga
textilindustrin i Vistergotland (Nylén 1995:112). De upparbetade han-
delsvigarna mellan Hilsingland och Stockholm indikerar att materi-
alet tidigt blev kint och anvint i inredningstextilier och i klddedrike.
Till exempel saldes importerat turkrott garn i bomull i handelsbodar
i borjan av 1800-talet (Olof Perssons arkiv). Men dven om linet fick
konkurrens fortsatte produktionen i mindre skala.

Lin och bomull ir de material som dominerar i inredningstextilier-
na, dven i golvmattor, gardiner och rullgardiner.s Ull férekommer ock-
s, frimst i ticken som anvindes pa bord och singar. Ryor i flossateknik
med monster i olika farger lades pa singar. Opphimtaticken anvindes
till bord. Dessa ticken var i vissa fall inkopta av vistgotaknallar, i andra
fall tillverkade lokalt (Lundqvist 2008). Vissa golvmattor trycktes i sto-
ra monster i tva firger och dven trasmattor och ripsmattor férekommer.

I vissa bevarade inredningstextilier forekommer bade lin och bom-
ull samtidigt. Exempel pa detta ir roda broderier i bland annat kors-
stygn, stjilkstygn och tofssom. De syns bide i monogram och értal
samt i abstrakta och forestillande monster pi kuddvar, hinglakan och
handkliden. I ticken vivda i trasvdv samsas sma, klippta remsor i sma
“knippen” som vivs in och bildar ménster mot en ljusare, enhetligt
firgad botten. Hir finns exempel pa stickad ylletrika i rott, svart och
blatt, remsor av tryckta bomullskattuner samt blafirgade rester av ky-
pertvivda arbetskldder som har dteranvints. Vissa handklidden vivda i
tuskaft eller kypert avslutas med en bred bird vivd i rosenging, dir rote
bomullsgarn bildar rinder som dominerar éver det vita bomullsgarnet.

113. Materialkaraktirisering av fibrer i inredningstextilier har inte genom-
forts inom ramen for projektet. Det dr mojligt att dAven material som hampa och
jute forekommer (jfr Skoglund 2016).

239



240

I1l. MATERIAL OCH TEKNIK

De spetsar som forekommer pi kuddvar, hinglakan och handkliden ar
utforda i olika slags tekniker, som knyppling, sprangning och virkning,
ofta med inslag av rétt bomullsgarn som bildar ménster.

Textilhantverkare hade kunskap om materialens egenskaper och
om vilka material och tekniker som bést samspelade. For att bibehalla
styrkan kunde en viverska ligga en fuktig duk 6ver linnevarpen under
vivprocessen. Lin blir starkare nir det ir fuktigt, men bryts litt i torrt
tillstdnd sarskilt nir det dr nytt och otvittat. Ull anvindes f6r sin mjuka
och virmeisolerande formaga och féorekommer darfér som singticken.
Materialet innehaller naturliga fetter som lanolin, och fibrernas ytliga
fill gor att de hakar i varandra och kan skapa en poros, luftig och fluf-
fig struktur med isolerande egenskaper. Bomullens mest eftertraktade
egenskap, forutom att den gick att firga med klara firger, ir att den kan
blekas till kritvita nyanser som far fiarger i monster, dekor och broderier
att framsta som in starkare. Materialet dr ocksa starkt och hillbart pa
grund av fiberns spiralstrukeur.

Papper som material i underlag, mallar och schabloner

Pappret som anvindes som underlag i hilsingeméleriet har med stor
sannolikhet producerats lokalt."'+ Pappersbruken i omradet grundades
huvudsakligen under senare delen av 1700-talet och framat. I Sverige
borjade papper att tillverkas forst under 1500-talet (Rudin 1987). De
forsta pappersbruken lag framfor allt i sodra Sverige. Dessforinnan im-
porterades papper frin Europa, som anvindes som skrivpapper. Pappret
var linge ett exklusivt och dyrt material, nigot som dndras forst under
1800-talet (ibid.).

Tillgangen pad papper

Det krivdes kungligt tillstind for ate fa anligga en papperskvarn och
for att fi samla in linnelump, som utgjorde basen for papperstillverk-
ningen. Linnet anvindes som ramaterial till papperspulpen, dven kallad
mild. Pappersbruken engagerade sirskilda lumpsamlare som reste runt
och samlade upp textillump frin allmogen. Lump betraktades som en

114.Detta kan styrkas genom brukens relativt stora produktion av papper
samt nirheten till orter dir hantverkarna képte material. Papper som underlag i
hilsingeméleriet beskrivs i utstillningen Béld pd bondevigg 1996 (Lundell & Sin-
ha 1996).
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bristvara di det var svart att fi folk att vilja limna ifrin sig detta raimate-
rial. Darfor organiserades lumpinsamlingen av staten kring 1700-talets
slut. I borjan av 1800-talet kunde pappersbruken ansoka om privile-
giebrev och pé sa vis fa ritt att byta till sig lump fran lumpsamlare i
trakten (Bringéus 1999:62). Det ir ocksa di som pappret blir billigare
att tillverka tack vare mer tillginglig lump, men dven pa grund av tek-
nikutveckling.

I s6dra Sverige lag pappersbruken titt, det fanns cirka 65 pappers-
bruk i det sydsvenska bonadsomradet under dren 1700-1870 (Nystrom
2012:88). I Hilsingland under samma period var det bara nagra fa bruk
verksamma (se fig. 2). Skillnaden beror pa tillgingen till lump, som
var betydligt storre i det titbefolkade Sydsverige. Utover tillgingen pa
material var brukens placering beroende av vattentillging och vattnets
fallhojd, eftersom vattnet anvindes som renings- och kraftkilla.

Ett tidigt exempel pa pappersbruk i Hilsingland ir Ostana bruk vid

Figur 2 (3.2.2):
Karta éver Hal-
singland med
vissa vattendrag,
vignit och orter
ungefirligt angiv-
na utifran general-
stabskartor fran
1800-talets mitt.

1) Ostana pappers-
bruk, Iggesund

2) Fredriksfors
pappersbruk, Dels-
bo och 3) Bergviks
pappersbruk, mel-
lan Kilafors och
Séderhamn. Av
kartan framgar hur
bruken placerats
utifran geografiska
férutsattningar
sdsom vattendrag,
fallhjd och nirhet
till transportvégar.
Karta: Liv Friis
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Iggesundsbukten som startades 1665 och som fick ensamritt pa lump-
insamlingen i Norrland 1672 (Bergstrom 1981:10). Ett annat pappers-
bruk var det lilla bruket vid Klubboén i Delsbo, som nimns 1736 och
som da dgdes av Knut Nilsson Lenzus. Det var dock forst 1845 som ett
riktigt pappersbruk anlades pa platsen (Valeur 2007:25). Bruket fick da
namnet Fredriksfors efter den divarande dgaren Fredrik Hofverberg och
tillverkade framfor allt omslagspapper och papp av grévre lump. Vidare
fanns Bergvik bruk, verksamt mellan aren 1798 och 1855 (ibid. 2007:
139). Bruket var beliget vid Bergviksstrommen en dryg mil frin Ljus-
nans utlopp. Det startades av Johan Brolin och Eric Albrect Stenfelt,
som bida var deligare i Flors Linne Fabriques Bolag, kint som Flors
linnemanufaktur.s Ar 1733 fick manufakturen privilegier och kunde
dirmed anligga en papperskvarn. Det blev d4 mojligt att dteranvinda
det linne som annars skulle kastas. P4 sa site var tillgdngen till rimateri-
al sikrad. Kvarnen uppfordes dock forst 1798 vid Ljusnan. Séderhamns
Hallritt kontrollerade verksamheten den 31 mars 1802 och det note-
rades da att pappersbruket tillverkade atskilliga sorters papper (Berg-
strom 1981:19). Aret dessférinnan finns uppgifter om 13 anstillda som
ska ha tillverkat 1 510 pappersark av olika slag. Produktionskapaciteten
var hog tack vare den kyp som verksamheten dgde. Nagra ir senare,
1805, da ytterligare en kyp satts in, dubblades brukets kapacitet till 3 045
pappersark. Detta utan att antalet anstillda behoévde 6kas.

Runt 1800-talets mitt borjade pappersbruken anvinda annat rima-
terial in lump. Massaframstillning av tri blev d mer vanligt. Norrland
hade dirmed plotsligt bittre forutsittningar dn sodra Sverige, varfor
ocksa Hilsinglands pappersproduktion 6kade. Jonas Stakel, verksam
vid Ostana bruk 1735 och framdt, kom att bli en pionjir vad giller till-
verkningen av papper med trifiber. Han omnimns av Vetenskapsaka-
demin redan 1751 for att ha lyckats tillverka ett papper enbart av trifib-
rer. Det drojde dock nistan ett sekel innan papper borjade framstillas
av trimassa i stor skala och med hjilp av lingduksmaskiner.

Det papper som anvindes i interiorméleriet i Hélsinglands gardar
var ett oblekt lumppapper, si kallad makulatur, tillverkat i storre ark,
cirka 50 ganger 6o centimeter (jfr Nystrom 2012:86f). Dessa pappers-
ark var billigare att tillverka dn skrivpapper av vit, blekt linnelump.
Vattenstdmplar och vattenmirkning anvindes for att kvalitetsstimp-

115.For mer information om linnefabriken i Flor, jfr Topelius 1985:101ff;
Thorman 1937; Flordal & Brodén (1970); Nylander 2006.
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Figur 3 (3.2.3):
Vattenmairken
fran Ostana,
bild fran Valeur

BERGVIK .o

Vattenmirke
fran Bergvik,
bild fran Berg-
strém 1981:35.

la pappret samt for att visa var det var tillverkat. Stimplar fran olika
bruk kan ibland urskiljas pa pappret som varit underlag f6r mileriet.
Hilsingebrukens vattenstimplar har vanligen motiv med landskapets
symbol bocken i olika varianter (se fig. 3). Att hitta vattenstimplar i
inredningar kriver dock demontering och ibland 4dven destruktiva ana-
lyser for identifiering.

Tillverkning av papper

Papper av denna typ tillverkades genom en rad olika moment och
steg: kokning, beredning, formning, guskning, pressning, torkning, limning
och glittning. Forutom arbetsmomenten var valet av raimaterial viktigt.
Papper kunde tillverkas av ménga olika sorters fibrer, girna linga och
fibrosa.*s Val av fibrer berodde pa tillging, ekonomi och pa vilken kva-
litet som onskades. Lumpen kunde innehélla lin, ull, djurhir, hampa,
jute och bomull."7 Kring 1840 sker en forindring genom att papper inte
lingre tillverkas av lump, utan av vixtfibrer och senare dven trifiber-
massa. Nedan foljer en beskrivning av hur papperstillverkning kunde
ga till genom de olika momenten i tillverkningsprocessen.

116.1 Asien anvindes bastfibrer som till exempel kozo, gampi och mitsumata.
I Europa har fibrer frin textillump varit vanliga rimaterial.

117.Bomull har dock anvints for mer exklusiva papperskvaliteter och har
inte varit lika vanlig i Sverige.
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Kokning av fibrer

Lumpen blandas med vatten, kokas och dngas. Vid kok-
ningen loses vattenldsliga imnen samt kemiska bindningar i
fiberbuntar och fibrosa delar upp. Om ramaterialet bestir av
vixt- eller trifibrer tillférs kaustiksoda som ir basisk. Basen
bidrar till att lignin och vedartade imnen, som ér syrahalti-
ga, bryts ned. Papper som tillverkas av lump kokas inte med
kaustiksoda eftersom lignin saknas da den redan ir borttvit-

tad.

Beredning av mald

De kokade fiberbuntarna i vattenlésningen mals sedan ned
sd att fibrerna separeras till mindre bestindsdelar, fibrer. Fi-
bermassan kallas nu mild eller papperspulp. Malningen sker
med hjilp av en hollindare - en kvarn med vassa metallblad
som drivs av vattenkraft.

Formning av ark

Milden hills i stora vattenkar och rérs om for ate bli homo-
gen. Det ir viktigt att mélden innehaller ritt mingd fibrer i
forhillande till vatten. En triram med ett fastspint, glesvive,
nit (dven kallad vira) pa undersidan fors forsiktigt, i vinkel,
ned i karet for att samla upp milden. Ramen lyfts sedan rakt
upp ur karet och halls i en vagrit position si att vattnet silas
bort. Direfter skakas den litt sa att fibrernas strukeur och
riktning formas. Riktningen pa fibrerna ir beroende av hur
skakningarna har utforts, i sidled eller fram och tillbaka.
Mailden formas pa detta sitt till ett ark.

Guskning

Guskning innebir att det vita arket stjilps av fran trira-
mens nit mot en vilvd guskbrida. Detta moment utfors i en
framatriktad, vilvande rorelse med skjuts som far arket att
slippa. Mellan arken pa guskbridan liggs fuktiga filtar som
skiljer arken at. Om arken ér for tunna riskeras veck att bild-
as eller att de fastnar pa filtarna.
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Steg 5: Pressning

« Arken pressas tillsammans med filemellanliggen med hjilp
av en stor tryckpress, si att s& mycket som mojligt av vattnet
forsvinner. Ytterligare pressning kan goras efter steg 6: tork-
ning.

Steg 6: Torkning

« Pappersarken hings upp pa linor eller stinger placerade i
taket pi verkstaden. Detta moment ger veck i arken som kan
vara synliga dven efter ytterligare pressning.

Steg 7: Limning
« Det torra arket limmas med djur- eller vixtlim, harts och

alun. Limningen kan ske bade genom att limmet blandas
direkt i milden och/eller genom att limmet pafors i efter-
hand. Momentet isolerar pappret och minskar uppsugnings-
formagan, det blir mindre porost. Ett hart limmat papper
kan vara svért att skriva pa eftersom blicket inte fister. Efter
limningen torkas arken igen.

Steg 8: Glattning

« Glittning innebir att pappersarket gnuggas med en glétt-
sten si att det blir blankare. P4 si sitt skapas ett ark som ar
mera limpat for tryck. Detta moment limpar sig inte for
papper som ska ha en bevarad och tydlig gring.

Viktiga generella kunskaper for pappershantverkaren var att lisa av
konsistens och tjocklek for att i ritt 6gonblick i varje moment i pro-
cessen kunna genomfora rorelser med precision. Det moment som var
mest tidskrivande och tungt vid manuell papperstillverkning var be-
redningen av milden, det vill siga malningen av fibrerna om en vatten-
driven kvarn inte fanns fér detta. Formnings- och guskningsmomentet
krivde dessutom erfarenhet, uppmirksamhet och fingertoppskinsla.
Formningen i sin tur krivde dessutom noggrannhet och balans. Ifall
droppar hamnade pa ytan kunde ljusa prickar uppsta pi det firdiga,
torkade arket. Att guska av ett vatt ark krivde dértill en stadig och {6lj-
sam hand. Detta for att kunna avgoéra hur stor press som behovdes mot
guskbridan. For att tillverka ett ark med 6nskvird struktur och tjocklek
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behovde hantverkaren besitta kunskap om arkets fibrer och vad som
krivs for materialets bearbetning i varje steg.
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